Boletin No. 133

Comunicados CSP — Enero 2026

e Nos complace invitarlos a nuestros cursos de seguridad de
procesos para el afio 2026. Para inscripciones o consultas adi-
Fundamentos de Seguridad de Procesos Febrero 10y 11 cionales puede contactar a servicios@csp-la.org.

Gestion de Riesgos Marzo3y4

Andlisis de Capas de Proteccion (LOPA) Marzo 24y 25
Distribucion de Plantas (Facility Siting) Abril 14y 15

e Hemos traducido la noticia de la revista Hazardex: “Las Com-
r——— petencias comienzan desde la cima — la importancia de
Investigacion de Incidentes Mayo 5y 6

un liderazgo fuerte”.

Fundamentos de Seguridad de Procesos Julio 28y 29

Primer Semestre

Gestion de Riesgos Agosto 18y 19
Andlisis de Capas de Proteccion (LOPA) Septiembre 15y 16
Distribucion de Plantas (Facility Siting) Octubre 6y 7

Investigacion de Incidentes Octubre 27y 28 Qégina web.

Gestion de Integridad y Confiabilidad de Activos Noviembre 17y 18

Inscribase en nuestra pagina web o contacte a: servicios@csp-la.org

Puede consultar toda esta informacidn a través de nuestra

Segundo Semestre

Ecopetrol asume control total de proyectos de gas en el Caribe

Luego de la salida de Shell de los proyectos de gas en el Caribe, Ecopetrol ha asumido su control total. La empresa indicé que en el
futuro indicara si mantiene la participacion total o si vinculara a un socio estratégico. La Agencia Nacional de Hidrocarburos avalé
la cesion de los bloques COL 5, Purple Angel y Fuerte Sur. De esta manera la totalidad de los beneficios econémicos y las obligacio-
nes contractuales de estas areas ahora pertenecen a Ecopetrol.

Estos bloques concentran algunos de los principa-
les hallazgos de gas offshore durante la ultima
década. Los proyectos estan en distintas etapas
del ciclo de vida y el énfasis de la compafiia es
avanzar hacia la fase de desarrollo, especialmente
en infraestructura para llevar el gas a tierra firme.

Ecopetrol debera trabajar en la viabilidad de las
rutas de evacuacion, los ajustes regulatorios y los
distintos esquemas comerciales para incorporar el
gas en la oferta nacional. Estos son aspectos claves
para que los descubrimientos puedan traducirse
en produccion.

Puede leer la noticia original haciendo click agui.
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Cursos de identificacion de peligros, analisis de riesgos y gestion de seguridad de procesos

El portafolio de cursos de seguridad de procesos de ICheme cubre dreas que son claves para gestionar la seguridad de
procesos a través de toda la organizacién: liderazgo, conocimientos y competencias, ingenieria y disefio, sistemas y pro-
cedimientos, aseguramiento, factores humanos y cultura. Si estad pensando en refrescar o desarrollar conocimiento, los
cursos insignia como HAZOP, LOPA, Fundamentos de Seguridad de Procesos y Seguridad de Hidrégeno, son realizados
de manera presencial, en linea o para nuestros equipos internos.

Explore todos los cursos de seguridad de procesos>>

Siempre, manténgase a salvo primero.
Deborah L. Grubbe, PE, CEng., NAC, NAE
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@SafetyiChemt IChemE Safety @safetyicheme fb.me/SafetyiChemE IChemE Safety
Centre Centre

Lea en ingles la edicidn de enero de la revista Hazardex, trae ar-
ticulos interesantes y de mucha actualidad:

hazardex

the journal for hazardous area environments hazardexonthenet.net

January 2026

Integridad de Activos
* Mejorando la integridad de activos a través de todo el panora-
ma
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Guia de Evento
* Visite Hazardex Live 2026 en febrero!

Gestidon de Activos
* Porque las mediciones pueden aumentar la seguridad para
fabricantes de metales

Asset Integrity BT/ Polvo

Improving integrity across 0\ = * Como controlar efectivamente el polvo durante la produccién
the board 3

Eygnt Guide . \ \ Proteccidn contra explosiones
Visit Hazardex Live 2026 in February! " \* * Evaluando el dafio del camino del fuego en carcazas Ex d

Risk Management | Dust Explosion ,.: Y . . . , . .
owtoymunconsy | Protection : : Puede leer la edicidn original en inglés en el siguiente enlace:

control dust in Evabeating &

producton? amepath ® C]
y domage i Exdekoma - www.hazardexonthenet.net

Publican actualizacidn sobre la investigacion de dos liberaciones toxicas

Chemical Safety and Hazard Investigation Board (CSB) ha publicado una actualizacién de sus investigaciones sobre incidentes que
involucran la liberacion de gas de 6xido de nitrégeno toxico (NOx) en las instalaciones de Austin Powder en Ohio y Tennessee.

Los incidentes ocurrieron el 24 de noviembre
2024 en las instalaciones de US Nitrogen de Mid-
way Tennessee, y el 11 de junio en las instalacio-
nes de Red Diamond en McArthur, Ohio. El éxido
de nitrégeno es un quimico altamente peligroso
capaz de causar graves lesiones respiratorias y
dafios al medio ambiente.

Instalaciones Red Diamond — McArthur, Ohio

El 11 de junio 2025, mas de 1.7 toneladas de gas
NOx fueron liberadas en la instalacidn. La libera-
cién ocurrid a través de una valvula de emergencia
para el alivio de presidn y una ventilacion del pro-
ceso asociada con las operaciones de almacena-
miento y recuperacion del acido nitrico en la insta- Imagen: Austin Powder/CSB

lacidn. Se podia ver una gran nube de gas con

mezcla de colores amarillo, rojo y café saliendo de la planta. Como consecuencia de las emisiones visibles, los residentes de la ciudad cerca-
na de Zaleski fueron evacuados y Federal Aviation Administration (FAA) restringio el espacio aéreo en un radio de 30 millas alrededor de las
instalaciones. La liberacion del gas tardo mas de tres horas.

Los investigadores de CSB han encontrado que las temperaturas dentro del tanque de almacenamiento de acido nitrico incrementaron dra-
maticamente luego de que los sistemas de refrigeracién fueran apagados durante un periodo de tiempo extendido. Durante operacién nor-
mal, la temperatura del liquido dentro del tanque se encuentra por debajo de los 10°C. Con el sistema de agua apagado, la temperatura
incremento constantemente durante la semana antes de que ocurriera el incidente. En la mafiana del 10 de junio 2025, aproximadamente
24 horas antes de que comenzara la liberacidn, el tanque de almacenamiento se encontraba a 27°C, 1°C inferior a condiciones normales. En
la mafana del incidente, la temperatura alcanzo los 66°C, 38°C arriba de lo normal.

Poco tiempo después, luego de las 7:54 hora local, el personal de mantenimiento descubrié que una valvula de alivio de presién de emer-
gencia en el tanque se abria y cerraba repetidamente cada 30 a 60 segundos, descargando gas NOx. Para las 8:19 la vélvula se mantuvo
abierta de manera continua hasta las 10:19.

Instalaciones US Nitrogen — Midway, Texas

Las instalaciones de US Nitrogen en Tennessee produce acido nitrico que es utilizado para la fabricaciéon de explosivos en las instalaciones de
Austin Powder de Red Diamond en Ohio. El 24 de noviembre 2024, ocurrieron dos liberaciones de NOx durante multiples intentos de arran-
car la unidad de 4cido nitrico luego de que haber estado parada varios dias por mantenimiento. Las liberaciones que ocurrieron aproximada-
mente a las 6:47 y las 8:42 liberaron 900 libras de gas NOx. Como la liberacién en Ohio, se podia ver una gran nube de gas con una mezcla de
colores entre amarillo, rojo y café.

El Departamento de Tennessee de Conservacién y Ambiente emitid una notificacién de violacidn y una orden sobre US Nitrogen, buscando
una multa civil afirmando que la compaiiia fallé6 en seguir sus procedimientos de operacidn estdndar para el arranque de planta de acido
nitrico.

El director de la junta de CSB Steve Owens dijo: “Estos incidentes resaltan los graves riesgos de las operaciones con procesos que involucran
el acido nitrico. Estamos preocupados de que hayan ocurrido dos liberaciones de gas de 6xido de nitrogeno en dos instalaciones de Austin
Powder en menos de siete meses.”

Las investigaciones del CSB sobre los incidentes estan en curso. CSB se encuentra revisando el desemperio del equipo, los procedimientos
operativos, las salvaguardas, alarmas y respuestas de emergencia. Los hallazgos finales y las recomendaciones de seguridad seran emitidas
en el reporte final del CSB.

Lea la actualizacidn de la investigacidon haciendo click aqui.

CSB publica nuevo video sobre explosion de 2021 que causé la muerte de un tra-
bajador y lesiones a ocho

Chemical Safety and Hazard Investigation Board (CSB) ha publicado un nuevo video de seguridad de su investigacion sobre la ex-
plosién e incendio del 8 de abril 2021 que causaron la muerte de un trabajador en las instalaciones de Yenkin-Makestic Paint en
Columbus, Ohio. El nuevo video de seguridad, llamado “Baja Presion, Consecuencias Fatales: Explosion en Yenkin-Majestic”, inclu-
ye una animacion del incidente y comentarios de los investigadores.

Este video explica como el 7 de abril 2021, duran-
te operaciones para producir resina, los operado-
res afiadieron inadvertidamente solvente inflama-
ble a un recipiente de baja presiéon — llamado la
vasija, mientras que el agitador de la vasija se en-
contraba apagado. Como resultado el solvente no
se mezclé con la resina como se esperaba. En cam-
bio, formé una capa liquida encima de la resina
caliente. Cuando el operador de la vasija descubrid
que el agitador estaba apagado lo encendid. Mien-
tras que el agitador comenzo6 a mezclar la resina
con la capa liquida del solvente, el liquido solvente
se convirtié en vapor, incrementando rapidamente
la presidn dentro de la vasija.

@ Low Pressure, Fatal Conseguence: Explo...

Esto resultd en una falla del nuevo manway de la vasija que habia sido instalado tres meses antes del incidente. Una nube de vapor inflamable se
esparcié rapidamente por las instalaciones y en minutos encontré una fuente de ignicion causando una explosién masiva y un incendio que ardio
por 11 horas. Un empleado murié durante el incidente y otros ocho resultaron heridos.

En el video, Sylvia Johnson - miembro de la junta de CSB, dice: “La investigacion del CSB determind que Yenkin-Majestic falld en garantizar la integri-
dad mecdnica del manway recién instalado, que no fue disefiado construido o probado adecuadamente. La compafiia tampoco contaba con los con-
troles de ingenieria que pudieron haber prevenido el incidente y no tenia las preparaciones para una respuesta de emergencia adecuada. El resulta-
do es un tragico accidente que pudo haber sido evitado.”

De igual manera que en el reporte final del CSB, el video de seguridad cubre tres puntos clave de seguridad que contribuyeron al incidente: integri-
dad mecdnica en recipientes de baja presion; seleccidn de salvaguardas. y jerarquia de controles; y respuesta a emergencias. El video también resal-
ta las recomendaciones realizadas por CSB a Yenkin-Majestic, American Petroleum Institute y a American Society of Mechanical Engineers.

“La investigacion es ver lo que todos han visto y pensar lo que nadie ha pensado”
Albert Einstein (1879 — 1955)

(Fisico Aleman)
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